
 
 

The information contained herein is based on our current knowledge and experience. A legally binding promise of certain characteristics or 
suitability for a concrete individual case cannot be derived from this information. The information here is not intended to release processors 

and users from the responsibility of carrying out their own tests and inspections in each concrete individual case. 

 

Fiche Technique  

LIGHT STABILIZER MB: HPUVIM101 

 Description Produit  

Le MB HPUVIM101 contient de  LMW-HALS et de stabilisant process recommandé pour 
stabilisation du  PP injection  
Le MB HPUVIM101 permet une stabilisation efficace du produit fini contre la dégradation UV 
La forme granulaire du MB, est très similaire à celle de polyoléfine, il permet un mélange 

(dispersion) facile avec les matières premières. 

Specifications  

 

 
 HALS% 

 
            9.0-11.0% 

 
M UVIM 

 
Spécifications Rhéologiques  

 

 
Aspect  

 
Granulés jaunatres  

 
M001 

 
Densité Apparente  

 
0.55-0.65 

 
M003 

 
Taux d’Addition  

Le taux d’addition du  MB HPUVIM101 dépend de divers facteurs, l’épaisseur de l’article, 

durée de vie, conditions climatiques ,présence des  charge et ou d’autres additifs . 

Le taux d’addition du MB est de 0.5 à 4%  

 Contactez nous pour d’autres informations nécessaires. 

 

Emballage  

MB HPUVIM101 est livré en sacs plastiques de 25kg sur des palettes en bois (1000kg ou 
1375kg). 

 Conditions de stockage  

Il est recommandé d’éviter l’exposition du MB HPUVIM101 aux rayons solaires et à des 
températures élevées Durant longs temps car cela peut nuire la qualité du produit. 

Contact 

19 Rue du Mercure, ZI Ben Arous 
2013 Ben Arous  - Tunisia. 
Tel : +216 71 383 675 
Fax : +216 71 383 716 
Email: commercial@hosta-polymers.com 
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